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Implementacia opatreni na zlepSenie kvality
z hPadiska odpadového hospodarstva

Marcela Hanzelova '

The implementation of the measures on the improvement the quality from the aspect of the waste economy
The quality of the environment by the production processes takes on the more significance. The protection of the environment before
the negative elements is the assignment of the all participators. The production factors are very miscellaneous. The protection of the
environment is needing by the preliminary as so in the primary, subsidiary and transport processes. The analysis of the problems the
protection of the environment conduces to the more directions their achievement. The laws N° 223 / 2001 Waste Law defines the purpose of
the waste economy following:
a)  to precede to the being of the waste and to restrict their creating especially:
1) with the development of the technologies, which they economize of the natural resources,
2) mith the production of the products, which as the final products, what maybe least the production raises of the quantity the waste and
what maybe supremely reducting of the pollution of the environment,
3) with the evolution of the appropriate methods of the defusement of the hazardous substances extant in the waste determined on the
evaluation,
b)  to evaluate the waste their recycling, repeatedly using or another processes, which they enable the obtaining the secondary raw
materials,
c¢)  to use waste as the resource the energy.
Note: Concerning the comprehensiveness the paper I don't grapple with the problem, which it is linked on the laws N° 393 / 1998 Air Law,
401 / 1998 Due for the air pollution Law, 138 /1977, 238/1993, 199 / 1995 Water Law.
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Uvod

Environmentalne opatrenia zamerané na elimindciu $kodlivych vplyvov budi mat’ pri vyrobe, doprave,
skladovani peliet mimoriadny vyznam z hl'adiska celkovej koncepcie kvality Zivotného prostredia. Ciel'om
pocesu je vytvorit zakladné podmienky pre zabezpecenie koncepcie, stanovit' hlavné zasady pre proces
identifikacie znecCistenia, prieskum a sanaciu znecisteného horninového prostredia a podzemnych vod. Doraz je
kladeny na procesnu stranku - urcnie jednotlivych krokov a ich vzajomnej nadvéznosti. Rovnako dolezita je
kontrola priebehu, ucinnosti a vyhodnotenie vysledkov. Ako potencidlne zdroje kontamindcie prostredia
v dosledku ¢&innosti boli kalsifikované: miesta skladovania a manipulacie s latkami §kodiacimi ZP, havérie
v minulosti, zneSkodniovanie odpadovych vod a odpadov, sklady surovin, paliva a substratov, tazobna ¢innost’
ako nendvratna zmena prirodného prostredia. Proces zavddzania EMS by sa mal stat’ katalyzidtorom pre
odstrafiovanie nepriaznivych vplyvov ¢innosti zdvodu na ZP, kde sa formou environmentalnych programov
na podobnom zéklade dosiahli najvyraznejsie zlepsenia pri rieSeni: monitorovania vplyvov zavodu na podzemné
a povrchové vody, skladovania a manipulacie s latkami Skodiacimi vodam, riadenia pridov vznikajacich
odpadov v zavode a ich koneéného zneskodnenia, d’alej pri rieSeni dokumentacie v ramci EMS, zvlast
dokumentacie pre ochranu ZP a riadenie odpadového hospodarstva, zvy$ovanie environmentalneho povedomia
zamestnancov a zabezpe¢enia moznosti aktivneho a pasivneho oddychu zamestnancov zavodu.

Optimalizacia Zivotného cyklu

Environmentalne kritéria sa mézu 1isit’ podl'a charakteru:

e Setrenia prirodnych surovin, energii,

e minimalizacie / recyklacia odpadu,

e nahrady Skodlivych zloziek vyrobku,

e zniZenia emisii v hociktorej Casti zivotného cyklu vyrobku.

Minimalizacia / recyklacie odpadu je vyjadrenim principu prevencie v odpadovom hospodarstve, ktoré sa
dosahuje predchadzanim vzniku odpadu, napr. zavedenim bezodpadovej, resp. maloodpadovej technoldgie,
alebo tym, Ze sa ako kone¢né rieSenie uplatni materialové znehodnotenie odpadu (ulozenie odpadu na skladke).
Nahradou skodlivych zloziek vyrobku sa zabrani, aby sa tieto dostali do odpadu z takéhoto vyrobku, ¢o stazuje
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jeho zneskodnenie. Snaha o znizenie emisii v hociktorej Casti zivotného cyklu vyrobku vyjadruje komplexny
pristup k optimalizécii celého zivotného cyklu vyrobku, od ktorého vyznamnou mierou zavisia poziadavky
na nakladanie s odpadom vzniknutym z vyrobku.
V zavode SIDERIT, Nizna Slana je treba definovat’ tzv. integrovant koncepciu odpadového hospodarstva,
ktorej plnenie by bolo nasledovné:
- obmedzovanie vzniku odpadov,
- zhodnotenie odpadov v ¢o najvaésej moznej miere,
- tepelnd Uprava odpadov, pokial' ich nebolo mozné inak vyuzit, s cielom ziskat' energiu, znizit objem
a hmotnost’ odpadov a znizit’ obsah §kodlivych latok v odpadoch,
- skladkovanie odpadov v ¢o najmen$ej moznej miere.

Porovnanie integrovanej koncepcie odpadového hospodarstva s i¢elom odpadového hospodarstva podla
zakona €. 223/2001 Z.z. o odpadoch jasne ukazuje, Ze pri optimalizacii zivotného cyklu vyrobku, ktory si kladie
za ciel’ nevytvarat’ vyrobou novych vyrobkov nové zdroje znecistovania, treba zacat’ uz od marketingového
navrhu projektu vyrobku. Tento zac¢ina vyberom surovin na vyrobu vyrobku a konéi ekologickym zneskodnenim
alebo recyklaciou vyrobku, t.j. materidlovym zhodnotenim vyrobku, resp. jeho Casti, aby sa tento nestal
odpadom.

Formy ochrany Zivotného prostredia

Formy ochrany zivotného prostredia mozno zhrnit' do troch zékladnych skupin. Prva skupinu tvoria
technické a organizacné opatrenia. Druha skupina bude zahfiat’ recyklaciu a maloodpadové technoldgie. Tretia
skupina predstavuje najvyssiu formu ochrany zivotného prostredia a spociva vo vyvoji technologii, ktoré uz
vo svojej podstate reSpektuju technické, technologické, ekonomické a ekologické kritéria.

Z hladiska ekonomickych tidajov su organizac¢né opatrenia najmenej nakladové. Ich Gcinnost’ vyplyva
z poznatku, ze vacSina problémov vznikd prave z nespravnej ¢innosti ¢loveka vo vyrobnom procese, teda jeho
nedisciplinovanostou. Preto disciplina a poriadok na pracovisku sa javia ako primarne. Ak sl spojené s tech-
nickymi opatreniami, nie vzdy ich ,,ekonomiénost™ bude vyhodna. Medzi nevyhody patri skuto¢nost, Ze sa daji
aplikovat’ len na existujucom stave. Preto bude ich i€¢innost’ obmedzena.

Dal$ou formou ochrany Zivotného prostredia je recyklacia odpadov. Recyklacia sa stala zakladom pre navr-
hy maloodpadovych a bezodpadovych technoldgii. Pre moznost’ recyklacie odpadov musi byt splnend podmien-
ka naplnenia kapacit recyklacného zariadenia. Tu vSak nardzame na problém ekonomického vyuzitia zariadenia.

Realizacia koncepcie kvality je zabezpecena organiza¢nymi a riadiacimi normami druhého a tretieho radu,
zastreSené priruckou kvality. Jej realizaciu ma na starosti pod vedenim riaditel'a zavodu tisek Riadenia kvality
a kontroly (RKK) a predmetom jeho €innosti je:

1. Zabezpecenie vstupnej, medzioperacnej a vystupnej kontroly:

odoberanie a spracovanie vzoriek na vzorky laboratorne,

véazenie expedicie, prevozu substratov a polepovanie vagénov nalepkami ZSR,
odoberanie vzoriek odpadovych vod,

technologické vzorkovanie,

preberanie t'azby na povrchu.

2. Analyzovanie vzoriek:

e vstupnej, medzioperacnej a vystupnej kontroly,

e banského ovzdusia a vyfukovych plynov,

e odpadovych vdd,

e geologickych vzoriek.

Vedenie prvotnej evidencie expedicie, tazby a kvality vyroby.

Zabezpecenie reklamacného konania prislichajuceho utvaru.

Hospodarenie s drahymi kovmi pre priemyselné, technické a spotrebné ucely.
Zabezpecenie zavadzania novych metdd v ramei odberu, spracovania a analyzovania vzoriek.
Zabezpecenie a riadenie ¢innosti v oblasti noriem ISO (najma 9000, 10 000, 14 000).
Vypracovanie planov vnutornych previerok kvality a riadenie tychto previerok.
Vyhodnocovanie a vypracovavanie spravy o stave v oblasti vyuzivania noriem ISO.
10. Zodpovedanie za vypracovanie zavodnych dokumentov vyplyvajicich z noriem ISO.
11. Zabezpecenie organizacie externych previerok kvality.

12. Riesenie staznosti, podnetov a ozndmeni zanestnancov zavodu.

13. Zabezpecovanie previerok v zavode podla pokynov riaditel’a zavodu.

14. Koordinacia kontrolnej ¢innosti vnitrozavodnej kontroly.

15. Metodické riadenie a zabezpecovanie ¢innosti metrologie zavodu.
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Sledovanie a riadenie vyrobnych procesov

Vyrobné procesy v zavode su zabezpeCované na zaklade planu otvarky a pripravy dobyvania (POPD)
ro¢nymi, Stvrtroénymi planmi a operativnymi mesaénymi rozpismi. Forma planov je zdokumentovana
smernicou ¢. 13/95. Poziadavky na kvalitu a technologické ukazovatele vyrob st stanovené POPD a v me-
sa¢nych rozpisoch planu.

Sledovanie a riadenie vyrobnych procesov a vlastnosti vyrobku sa zabezpe€uje vo vsetkych technologickych
uzloch:

e drvenie,

e SVIMS,

e magnetizacné praZenie,

e magnetické separécia,

e peletizacia,
ako aj v ostatnych obsluznych prevadzkach. Pre kazdy vyrobny tsek je vypracovany samostatny technologicky
predpis a pracovny postup. Kritéria na vyrobné prevedenia st stanovené v technologickych predpisoch. Udrzba
vyrobnych zariadeni podstatnym spésobom ovplyviiuje plynuly chod vyrobnych zariadeni a kvalitu produkcie.
Cinnost’ udrzby je zdokumentovana Sm. ¢. 7/95 a 23/95. Vietky vyrobné procesy su plne overované kontrolou
a skuSanim v zmysle Sm. ¢. 5/95 a pracovnymi predpismi ¢. 3/95 a 6/95 a Pokynmi pre obsluhu jednotlivych
vyrobnych uzlov.

Proces vyroby peliet je sihrnym procesom, ktory obsahuje:

e pripravny proces — tazbu a vsadzku surového sideritu do rotacnych peci,

e dopravny proces — doprava sideritovej rudy,

e zékladny proces — spracovanie sideritovej rudy, vyroba peliet a uskladnenie.

Délezitou su¢astou systému environmentélne orientovanej kvality je kontrola a skaganie. Ugelom kontroly
je zabezpecit’ overenie kvalitativnych poziadaviek vyrobku, zamedzenie vzniku nezhodného vyrobku, zavedenie
optimalnych kontrolnych a skisobnych metdd, zamedzenie pouzitia nevhodnych materialov, vystup vyrobkov
spinajucich kvalitativne poziadavky zakaznikov, ako aj hodnoty environmentalnych faktorov a vplyvov v porov-
nani s prislusnou legislativou.

Vstupna kontrola do vyrobného procesu je zamerana na:
e tazbu a vsadzku surového sideritu do rota¢nych peci,
e dodavku cudzieho koncentratu,
e dodavku materidlov a ndhradnych dielov.

Postupy na tieto ¢innosti st zdokumentované v Sm. €. 5/95 a sl zamerané na mnozstvo, chemické zlozenie
a granulometriu. O vykonanych skuskach sa vedu predpisané zaznamy podl'a Sm. ¢. 5/95 a 17/95. Kontrola
vstupnych materidlov a ndhradnych dielov je definovana Sm. ¢. 21/95. V pripade nezhody dodavok sa postupuje
podl'a dokumentovanej smernice ¢. 18/95 "Reklamaéné konanie".
Medziopera¢né kontrola a skuSanie sa zabezpecuje vo vSetkych fazach vyrobného procesu, a je dokumentované
Sm. ¢. 5/95. Medziopera¢nou kontrolou sa zabezpecCuje sledovanie zhody kvality medziproduktov a riadenia
vyrobného procesu. Medzioperacna kontrola sa zameriava na kontrolu kvality vyroby:

e sideritu magnetiza¢ne prazeného,

e sideritového koncentratu magnetizacne prazeného a magneticky rozdruzovaného,

e celkového odpadu,
vysokopecnych peliet,
nekondi¢ného materialu,
zachytenych uletov,
odpadovych vod.

Okrem chemického zloZenia sa medzioperacna kontrola zameriava na sledovanie mechanickych vlastnosti
(granulometria, pevnost’ a obsah H,0).
Vystupna kontrola sa riadi v zmysle dokumentovanej Sm. ¢. 5/95 a poziadavkami zékaznikov, ktoré su
dokumentované kupno-predajnymi zmluvami a technologickymi predpismi. Vystupna kontrola zabezpecuje
vyhodnotenie vSetkych stanovenych kontrol a skusok, stanovenie zhody vyroby s poziadavkami zadkaznika,
zamedzenie expedicie nezhodného vyrobku a sprievodnu dokumentaciu k vyrobku.

Zaznamy o kontrole a skuskach vo vsetkych fazach vyrobného procesu st udrziavané pisomne
a prostrednictvom vypoctovej techniky. Konanie o nezhodnych vyrobkoch sa zafina na navrh pracovnika
organizacie, ktory pri svojej ¢innosti v ktorejkol'vek faze vyrobného procesu zistil, Ze material alebo vyrobok je
nezhodny. Postup pri vyskyte nezhodného vyrobku v technologickom procese je nasledovny:
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e vratenie vyrobku na opitovné pretriedenie,

e preradenie vysokopecnych peliet do predajného koncentratu "magnetizacne prazeny" a "magneticky
rozdruzovany",

e vratenie materialu do opatovného vyrobného procesu na iseku peletizacia.

Zaver

Pozornost’, venovana v zavode environmentu a kvalite z hladiska celého technologického a vyrobného
ret'azca ma za nasledok , Ze z pohl'adu STTEEP faktorov, si na vel'mi dobrej urovni oSetrené vnutorné faktory,
a to menovite technické a technologické, z hl'adiska ich trovne, nadviznosti, kapacitnej vyvazenosti a plynulosti
procesov, ako aj environmentalne, z hl'adiska starostlivosti a minimalizaciu emisii (dodrziavania) resp. podkra-
¢ovania limitov SO,, NO,, CO a tuhych zloziek, tuhych odpadov, atd’. To ma za nasledok vysoku ekonomicku
naroc¢nost’, najmi energeticku, ktora determinuje problémy v sti¢asnom postaveni zavodu.

Tzv. "obalové" faktory, t.j. socialne a politické, sa tiez negativnou mierou podiel'aju na vyssie uvedenych
problémoch. Nie je samozrejme mozné, riesit’ ich na Girovni tohoto prispevku. Treba ale pripomenut’, existujuce,
ale vel'mi malo preferované, resp. Uplne zabudané suvislosti medzi realizaciou {starostlivosti o ochranu Zivot-
ného prostredia a kvalitu produkcie} versus {motivdcie podnikatelskych aktivit, orientaciou verejnosti na envi-
ronmentalnu kvalitu, ekonomickych nastrojov podporujucich zvySovanie kvality a trvalo udrzatelny rozvoj, napr.
environmentalne uctovnictvo, resp. modely nakladov na kvalitu }.
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